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Abstract of DE331 1634 

A method is described for connecting two 
cupped-belt ends (9, 10) in which an additional 
strip part (8) having a smaller strip thickness 
than the belts which are used Is attached to 
both belt ends (9, 10) such that a connecting 
point (2) is produced which, once the belt 
connection has been made, has the same 
stamping as the original cupped belt (1) and 
whose strength is so great that the connecting 
point withstands both the loading of the belts 
with electrical components and the unloading 
of the belts without damage. The cupped belts 
(1 ) which are to be connected are 
manufactured from an aluminium foil which is 
provided on one side with a layer of PVC and 
on the other side with a layer of polyamide. 
The additional strip part (8) consists of a PVC 
film or of a film coated with PVC. When the 
belt ends (9, 10) and the additional strip part 
(8) are being joined together, the associated 
PVC layers in each case face one another. 
The method according to the invention is 
suitable for joining together cupped-belt ends 
which are used for the belting-up of electrical 
components such as diodes, transistors, 
especially in SOT-23 cases, and ICs. 
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(g) Verfahren zum Verbinden zweier Napfchengurtenden 

Es wird ein Verfahren zum Verbinden zweier Napfchen- 
gurtenden (9, 10) beschrieben, bei dem ein Zusatzbandteil 
(8) von gerlngerer Bandstarke als die verw/endeten Gurte auf 
beiden Gurtenden (9, 10) so befestigt wird, daB eine Verbin- 
dungsstelle (2) entsteht, die nach erfolgter Gurtverbindung 
die gleicha Pragung wie der ursprungliche Napfchengurt (1 ) 
aufweist und deren Festigkeit so grofi ist. dafi die Verbin- 
dungsstelle sowohl die Beladung der Gurte mit elektrischen 
Bauelementen sowie die Entladung der Gurte unbeschadet 
ubersteht. Die zu verbindenden Napfchengurte (1) smd aus 
einer Aluminiumfolie gefertigt, die auf einer Seite mit einer 
Schicht aus PVC und auf der andoren Seite mit einer Schicht 
aus Polyamld versehen ist. Das Zusatzbandteil (8) besteht 
aus PVC-Folie oder einer mit PVC beschichteten Folie. Beim 
- Zusammonf ugen der Gurtenden (9. 10) und des Zusatzband- 
«f toils (8) sind die zugehorigen PVC-Schichten jeweils eman- 
*^ dorzugewandt. 

^ Dos ©rfindungsgemaRe Verfahren eignet sich zum Zusam- 
*0 mensetzen von Napfchengurtenden, die zur Gurtung von 
O elektrischen Bauelementen wie Dioden, Transistoren, insbe- 
sondere in SOT-23-Gehausen, und IC's dionon. 

u 
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Patentanspruche 

^K^Verfahren zum Verbinden zweiter Napf chengurte , bei 
dem ein Zusatzbandteil von geringerer Bandstarke als die 
5 verwendeten Gurte auf beiden Gurtenden so befestigt 
wird, daB eine Verbindungss telle entsteht, die nach 
erfolgter Gurtverbindung annahernd die gleiche Pragung wie 
der ursprungliche Napfchengurt aufweist und dafi die 
Festigkeit der Verbindungss telle so groB ist, daS die 
10 Verbindungsstelle sowohl die Beladung der Gurte mit elek- 
trischen Bauelementen als auch die Entladung der Gurte 
unbeschadet ubersteht, (nach Patentanmeldung P 32 31 300.4) 
dadurch gekennzeichnet, dafi 
die zu verbindenden Napf chengurte ( 1 ) aus einer Aluminium- 
15 folie gef-ertigt sind, die auf einer Seite mit einer 

Schicht aus PVC und auf der anderen Seite mit einer Schicht 
aus Polyamid (PA) versehen ist, und daJ5 das Zusatzband- 
teil (8) 'aus PVC-Folie pder einer mit PVC beschichte ten 
Folie gefertigt ist, und dafi beim Verbinden der Gurt- 
20 . enden (9,10) mit dem Zusatzbandteil (8) die zugehorigen 
PVC-Schichten jeweils einander zugewandt sind, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi das Zusatzbandteil (8) . 
25 eine Bandstarke von einviertel bis dreiviertel der Band- 
starke der zu verbindenden Napf chengurte (1) hat. 

3- Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi das Zusatzbandteil (8) 
30 eine Bandstarke von eindrittel bis einhalb der Bandstarke 
der zu verbindenden Napf chengurte (1) hat, * 

4, Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 1 .bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das 
35 Zusatzbandteil (8). ein vorgeforrates Profil aufweist, das 

dem Profil der zu verbindenden Napf chengurte (1) entspricht 
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und daffi das Zusatzteil (8) zunachsb dnuckknopfartig mit 
den zu verbindenden Gurtenden (9,10) zuaammeng^f Ugt und 
anschlieftend das Zusatzteil (8) durch Verkleben oder 
Verschwexiien dauerhaft mit den Gurtenden (9,10) verbunden 

wird. 

Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3, 



10 



15 



20 



5 



25 



gekennzeichnet, dafi. 



30 



das Zusatzbandteil (8), das zun.chst Uein Profxl -^-exst 
auf die zu verbindenden Gurtenden (9,10) aufgebracht wxrd 
und dali nachtraglich raittels einer entsprechend geformten 
Schweilizanse Profile, die deru NSpfchengurt -^sprechen 
lagegetreu in das Zusatzbandteil (8) eingebraoht werden, 
wobei dieses gleichzeitig durch Verschweiiien mit den zu 
verbindenden Gurtenden dauerhaft verbunden wird. 

6 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. dafi die. Napfchengurte so 
gepragt sind, dafi die Innenseite der Napfchen, die zur 
TfnaLe von Bauele.enten dient , .it der PVC-Schxcht ver- 
sehen ist. 

7 Verfahren nach mindesbens einem der Anspruche ^ ^^^J' 
dadurch gekceun*- ^.^ 

den Kaprohengurten ( 1 ) zu-n AMec.en der mit Bautexlen 
gefUllten Napfch.n eine DecWolie (5) verwendet w.ra dxe 
beim Verblnden zweier NSpf ohengur-tenden ebenfalls n..t 
einer Verbindungsstelle so veraehen sein kann, daH dxe 
verbindunssstelle (2) der Gurtenden (9,10) und dxe Ver- 
bindungsstelle der DecKfolie (5) Srtlich hxnrexchend 
getrennt voneinander angebraoht slnd. 
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5 Verfahren zum Verbinden zweier Napf chengurtenden 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren znm Verbinden zweier 
Napf chengurte , bei dem ein Zusa tzbandteil von geringerer 
Bandstarke als die verwendeten Gurte auf beiden Gurtenden 

10 so bef.estigt wird, dai3 eine Verbindungsstelle entsteht, 
die nach erfolgter G.urtverbindung annahernd die gleiche 
Pragung wie der urspriingliche Napfchengurt aufweist und 
daft die Festigkeit der Verbindungsstelle so groB ist, 
daS die Verbindungsstelle sowohl die Beladung der Gurte 

15 mit elektrischen Baueleraenten als auch die Entladung der 
Gurte unbeschadet Ubersteht (nach Patentanmeldung 
P 32 31 300.4) . 

Fur den Transport und die autoraatische Wei terverarbeitung 
20 von elektrischen Bauelementen hat sich die sogenannte 
Gurtung der elektrischen Bauelemente gut bewahrt. Bei 
der Napf chengurtung werden Gurte, die vorgeformte Napfchen- 
profile aufweisen, mit elektrischen Bauelementen bestuckt, 
rait einer Deckfolie verschlossen , die das Herausfallen 
25 bzw. das Verrutschen der elektrischen Bauelemente in den 
Napf Chen verhindert, und anschliefiend auf eine Spule 
aufgespult. Die so beladenen Napf chengurtspulen werden 
zum vorgesehenen Montageort der Bauelemente transpor t ier t 
und dort in geeigneten Automaten vom Band entladen und 
30 in elektrische Schaltungen eingesetzt. Jede Spule muB> 
eine gewisse Gur'tlSnge enthalten. Bei Spulen von 1 8 cm 
Durchmesser sind z. B. Gurtlangen von 12 m, zuziiglich 
insgesamt ca. 25 cm fiir Vor- und Nachlauf, erf orderlich . 
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Lsergurte werden mit einar endlichea LSnge Seliefert. 
die grower Ist ala di.jenise Gurtiange, die .urn Befullen 
einer Spule er-f crderlioh iat. Verzichtet man auf ein Zu- 

5 3ar,mer.aet.en von Gu.tenden. ao nimmt man dan Verlust 
von Heat.angen, daa aind nach dem .big.n Beiapxel alia 
Gurtlangan, die Weiner aind ala 12,3 m, in Kauf Der 
Verlust von Reatmengen iat unuirtachaf tlich . waa bei 
einem Cbergang zu grofteren Spulendurchmeaaern z B von 

0 31 cm, mit einer OurtlSnge von 40 « zuzQglioh 25 cm Vor- 
und Nachlauf, noch aWrker zum Tragen kommt. 

AuBerdem laBt aioh auoh das Be- und Entladen von Gurten 

sowohl wirtscbaftlioh vorteiihafter ala auch teohn.sch 
5 ""teiinafter geatalten. wenn ein geeignetea Verb.ndunga- 

verfahren fOr Gurtenden verfUgbar ist. Ea kSnnen bei- 
p taweiae Sta.ungen wM.rend dea Be- und -"^dena rascb 

und einfach durch die Entna.me einea Gurtte.la und das 

Zusammenaetzen der entstandenen Enden ^-'>°^-" "'/f^^" „ 
.0 Andereraeita k6nnen auch Bauteile zu Praf- und Kontroll- 

zwecken zu Jedem Zeitpunkt dea Be- und Entladena obne 

besonderen Aufwand entnommen werden. 

Ein verauch, Napfcbengurtenden durch druckknopf artigea 
25 inelnanderfUgen aouie Verkleben Oder VerachweiBen zwexer 
25 ineinanaeriuge dicken Verbindungs- 

Gurtenden zuaammenzuf ugen, fuhrt zu ao an.0K ^^__.„,„ 
' atellen, dafi eine Weiterverarbeitung exnes so verbundenen 
ateiien, q . , h,, jur Be- und Entladung der 

- Bandes auf den Automaten, die zur 
NSpfchengurte vorgeaehan aind, auf unOberwindbare 

30 Schv/ierigkeiten stoftt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung iat ea, ein Verfahren 
*ul verbinden von «.pf chengurtenden nach Patentanmeldung 
p 32 31 300.U anzugeben, daa auJer der dort angegebenen 

« V,' ^y^rmifc namiich Materialien 
35 Aufgabe eine weibere Aufgabe ^^^^^^^ ' verfah. 
far Gurte und Zusatzbandteile sowie exn wexteres Verfah. 
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rensmerkmal anzugeben, wodurch eine gut haltbare Verbin- 
dungsstelle technisch leicht geschaffen werden kann. 
Diese Aufgabe wird mittels des eingangs genannten Ver- 
fahrens erf indungsgemaB dadurch gelost, daB die zu ver- 
5 bindenden Napf ehengurte aus einer Aluminiuraf olie gefer- 
tigt sind, die auf einer Seite mit einer Schicht aus 
PVC und auf der anderen Seite mit einer Schicht aus Poly- 
amid (PA) versehen ist, und dafi das Zusatzbandteil aus 
PVC-Folie Oder einer mit PVC beschichteten Folia gefer- 
10 tigt ist, und daB beim Zusammenf ugen der Gurtenden mit 
dem Zusatzbandteil die zugehorigen PVC-Schichten jeweils 
einander zugewandt sind. 

Aufier dem in der Patentanmeldung P 32 31 300.4 beschrie- 
15 benen Vorteilen kommen dem erfindungsgemafien Verfahren 
weitere Vorteile zu: 

Mit PVC beschichtete NSpf ehengurte lassen sich technisch 
leicht und gut haftbar mit Zusatzbandteilen aus PVC oder 
aus PVC-beschichteten Folien verschweiiben oder verkleben, 
wenn beim Verbinden die PVC-Schichten der zu verbinden- 
den Telle einander zugewandt sind. 

Die Verwendung einer Aluminiumf olie , die auf einer Seite 

mit PVC und auf der anderen Seite mit Polyamid versehen 

ist, zur Herstellung von zu verbindenden Napf chengurten 

25 hat den Vorteil preisgunstig zu sein, da sie fur Arznei- 

und Lebensmittelverpackungen in grofien Mengen hergestellt 
wird . 

Aufierdem kSnnen bekannte Verarbeitungstechniken der ge- . 
nannten Folie vorteilhaft fur Herstellung and Verbindung 
30 von Napf chengurten genutzt werden. 

Weiterhin ist es vorteilhaft, daB die Napf ehengurte so 
gepragt sind, daB die Innenseite der Napfchen, die zur 
Aufnahme von Bauelementen dient, mit der PVCSchicht 
35 versehen ist, well dadurch im Napfchen befindliche Bau- 
teile vor elektrostatischen Aufladungen und sorait vor 
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Beschadigungen geschUtzt werden, was fur erapfindliche 
Bauteile sehr wichtig ist. Da PVC Uber eine hinreichen- 
de Leitfahigkeit verfugt, kSnnen elektrosfcatische Auf- 
ladungen Uber die PVC-Schicht, die Aluminiumschicht , 
5 am Gurtrand angebrachte Rasterlocher und uber metallische 
Zahnrader, die in die Rasterlocher eingreifen, auf die 
Be- bzw. Entladungsmachinen entladen werden. 

. Urn eine optimale dUnne Verbindungsstellen-Dicke bei der 
10 Verwendung einer Deckfolte zu erreichen, ist es vprteil- 
haft, dafi Verbindungsstellen der Gurte und Verbindungs- 
stellen einer zuaatzlich verwendeten Deckfolie ortlich 
nicht zusamnienf alien. 

15 Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnung und 
Ausftihrungsbeispielen naher erlSutert. Es zeigejn.: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines MSpf ohengurtes mit 

Verbindungss telle 
Fig. 2 eine Draufaicht auf den Napfchengurt mit Ver- 
bindungss telle 

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines z. B. 8 mm breiten 
Napfchengurtes 1 rait einer Verbindungsstelle 2. Der 
Napfchengurt 1 ist z. B. aus einer Aluminiumf olie ge- 
fertigt, die auf einer Seite mit einer Schicht aus Poly- 
athylen oder Polyamid und auf der anderen Seite rait 
einer Schicht aus z. B. PVC versehen ist. In das Band 
sind Napfchen z. B. mittels Kalt-Pragen, so eingebracht, 
dali z. B. die Innenseite der Napfchen mit der PVC-Schicht 
(Polyvinylchlorid-Schicht ) versehen ist. Der Napfchengurt 
1 kann auch aus einer Thermoplast-Folie (z. B. PVC oder 
PS schlagfest) gefertigt sein, die mittels Vakuumtief- 
ziehen mit den Napfchen 3 versehen wird. Ein so gefertig- 
ter Napfchengurt waist Bandstarken auf von 200 bis 
300 ^m. Die NSpf chenwandungen sind, bedingt durch das 
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Pragen. bzw. Tief Ziehen-, dunner . In die NSpfchen 3 der 
Napfchengurte 1 werden elektrische Bauelemente 4 so .einge- 
legt, wie das in einem NSpfchen angedeutet ist. Um ein-. 
Herausfallen der elektrischen Bauelemente 4 aus den Napfchen 
5 3 zu vermeiden, wird derjenige Bereich der NSpf chengurte 1, 
der die NSpfchen 3 enthalt, nach dem Bestiicken mit elek- 
trischen Bauelementen mittels einer Deckf olie , z. B. einer 
Kunststof f olie , bestehend aus Polyester oder PVC oder einer 
PVC-beschichteten Folie von einer Starke von z. B. 30 
10 versiegeit. .Das Aufbringen der Deckf olie 5 auf den Napf- 
chen 3 ist in Fig., 1 durch die Uber den Napfchen befind- 
liche Deckfolie 5 und Pfeilen 6 angedeutet, die ein Auf- 
bringen der Deckfolie 5 zum Verschlieiien der Napfchen 3 
andeuten sollen. Der NSpfchengurt 1 weist eine Unterbre- 
15 Chung langs der Trennlinie 7 auf. Diese Unterbrechung wird 
durch ein Zusatzbandteil 8, z. B. bestehend aus PVC, 
aberbriickt. Das Zusatzbandteil 8 ist als bereits gepragtes 
Teil in den Figurea 1 und 2 dargestellt. Dabei kann das 
Zusatzbandteil 8 aus einem mittels Vakuumtief Ziehen vorge- 
20 pragtem Band abgetrennt werden und druckknopf artig auf die 
Gurtenden 9 und 10 aufgeknSpft Und anschlieiiend mit den 
Napf chengurtenden z. B. mittels Verkleben oder Verschwei- 
Sen fest verbunden werden. Das Zusatzbandteil 8 kann zu- 
nachst auch als Teil von einer z. B. 100 jum starken PVC- 
25 Folie ausgeschnit ten werden, uber die Trennlinie 7 gelegt 
werden und danach konnen rait einem Werkzeug wie z. B. 
einer Schweifizange Profile, die den NMpf chengurten enz- 
sprechen., in das Zusatzbandteil eingebracht werden. Dabei 
wird. das Zusatzbandteil 8 gleichzeitig mit den Gurtenden 
30 9 und 10 verschweifit. Sowohl beim Vakuumtief Ziehen wie 

beim SchweiSen mit einer Schweifizange entsteht ein Zusatz- 
bandteil 8 an der Verbindungsstelle 2, dessen BandstSrke 
an den Stellen starker ist, an denen es auf dem Boden 11 
der Napfchen 3 und dem. Rahmenteil 12 der NSpf chengurte 
35 1 aufliegt. Diejenigen Telle des Zusatzbandteils 8 hin- 
gegen, die an den seitlichen Wandungen 13 der NSpfchen 3 
anliegen, sind dunnwandiger , z, B. ca. 20 ixm stark. 
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Fig 2 zeigt eine Draufsicht auf einen NSpfchengurt 1 
mit einer Ver^bindungss telle 2. Gleiohe GegenStatide von 
Fig 1 und Fig. 2 sind mit gleichen Bezugszeichen ver- 
sehen und werden nicht noch einmal erlSutert. Die Begren- 
5 zungslinien der Deckfolie 5 aus Fig. 1 sind in Fig. 2 
durch die strichpunlctierten Linien 5 dargestellt. Fxg. 2 
zeigt zusatzlich die in Fig. 1 nicht sichtlichen Raster- 
locher 15, die dem Band transport sowie der Justierung 
der Gurte dienen. Zusatzbandteile 8 weisen entweder ent- 
10 sprechend lo.alisierte , gleich grofie Locher 15 auf oder 
es werden derartige Locher an der Verbindungsstelle 2 .. 
nachtrSglich eingebracht. 

Da das Zusatzbandteil 8 von so geringer BandstSrke ist, 
15 ic^nnen auch die N.pfchen 3 Unlcs und rechts der Verbxn^ 
dungsstelle 2 mit elektrischen Bauelementen 4 beschickt 
werden. 

Die Erfinduns beachrSnlct sich keinesfalls auf das hier; 
20 besohrlebene AusfUhrunssbelapiel . Es IcSnnen vielmehr 

auch andere Materlalien fUr NSpf cbensurte . Zusat.baud- 
telle und Deokfolie vervendet werden. Die Verb.ndungs- 
stelle 2 kann auch so gestaXtet seih, daft mli-destens 
em NSpfehe. 3 lediglich aus dem Material de3 Zu.at.band- 
25 tells 8 sebildet ist, wahrend die links und rechts daran 
anschlieaenden NMpfohen 3 die Gurtenden « -d 10 sowxe 
.usstzlich das darUber angebrachte Zusat.bandteil 8 ent- 
halten. U. bel .Sglichst dUnnen BandstSrlcen von Napfchen- 
gurten und Zusat.bandteilen an den Verblndungsstellen 
30 fine .oslichst hche ReiBf estigWelt zu gewShrlexsten 1st 
dlrauf L achten. da. »Mpf chengurte und Dec«folie nicht 
an der gleichen Stelle eine Verblndungsstelle aufwexsen. 
AuIJer einer heheren mechanisohen Festlgkelt wird -it 
i s r Maftnah^e auch eine gerlngere Dicke der Verbindungs 
35 stelle bewlrkt. was sloh beim Bespulen der Be- und Ent- 
Udeautomaten fttr HSpf ohengurte gUnstig auswarkt. 
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Das angegebene Verfahren eignet sich zum Verbinden belie- 
biger Napf chengurte fQr elektrische Baueleniente , insbe- 
sondere von 8 ram breiten NSpf chengurten fur Dioden, 
Transistoren z, B. in SOT-23-Gehausen und von Napfchen- 
5 gurten groBerer Breite fUr IC's. 

7 Patentansprtiche 
2 Figuren 
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